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GRINNELL Mechanical Products
Dichtungen - Anwendungsempfehlungen und
Materialkompatibilitat

Allgemeine
Beschreibung

Dichtungen gibt es in folgenden Dicht-
guten: Gite ,,E“, Gute ,,EN“, Gite ,,ED“,
Gute ,, T Nitril, Gute ,,0“ Fluorelastomer
und Gte ,L“ Silikon.

Die Tabellen in diesem Datenblatt
enthalten Empfehlungen zur Anwen-
dung von Dichtungen sowie zur che-
mischen Zusammensetzung mit dem
Ziel einer mdglichst langen Nutzungs-
dauer der Dichtungen. Diese Tabellen
wurden anhand von Informationen von
den Elastomerherstellern, Referenz-
literatur und von GRINNELL Mecha-
nical Products durchgeflihrten Tests
zusammengestellt.

Bei der Wahl einer Dichtgite fir den
vorgesehenen Einsatzzweck sind fol-
gende Gesichtspunkte beriicksichtigen:

e Systembetriebstemperatur

e Typ und Konzentration der Flissig-
keit oder Lésung

e Nutzungsdauer

Alle Dichtungsempfehlungen basieren

auf einer Temperatur von 21 °C (70 °F),

sofern nicht anders angegeben.

Dichtungsempfehlungen gelten nur flr
GRINNELL-Dichtungen und -Ventile.
Wenn Sie mehrere Anwendungsldsun-
gen miteinander kombinieren mochten
oder weitere Einsatzempfehlungen
bendtigen, die hier nicht aufgefihrt
sind, wenden Sie sich bitte an den tech-
nischen Service.

Entfernen bzw. modifizieren Sie niemals
Rohrleitungskomponenten, bevor Sie
nicht Gberprift haben, ob das System
drucklos und entleert ist. Dasselbe
gilt bei Reparaturen am Rohrnetz. Ein
Nichtbeachten dieser Viorschrift kann zu
schweren Personen- und Sachschéden
und/oder einer Minderung der Anlagen-
leistung fihren.

WICHTIG
Warnungen hinsichtlich Rechts- und
Gesundheitsvorschriften finden Sie
im technischen Datenblatt G1100.
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Der Auslegungsverantwortliche muss
die zweckgebunden passenden Pro-
dukte auswdéhlen und sicherstellen,
dass die Nenndricke und zuldssigen
Leistungsparameter nicht Uberstiegen
werden. Eine Uberprifung der Werk-
stoffe und Dichtungen auf Kompatibi-
litdt mit der jeweiligen Anwendung ist
erforderlich. Stets die Installationsanlei-
tung lesen und bei Unklarheiten Rlck-
sprache halten.

Die hier aufgeflihrten Eigenschaften
und Anwendungen sind typische Erfah-
rungswerte. Vor der endgliltigen Ent-
scheidung Uber das Dichtungsmaterial
fiir eine bestimmte Anwendung ist eine
unabhéngige Untersuchung und Beur-
teilung der Eignung fir diese Anwen-
dung erforderlich. Die Auswahl einer
ungeeigneten Gummimischung kann
zu Produktversagen, Sachschdden oder
schweren Verletzungen flhren.

Der hier beschriebenen Dichtungen
mussen entsprechend den Angaben
in diesem Dokument sowie allen ein-
schldgigen Richtlinien und Vorschriften
instand gehalten werden. Ein Nicht-
beachten dieser Vorschriften kann zu
schweren Personenschédden fihren
oder die Leistung dieses Produktes
beeintrdchtigen.

Der Anlagenbetreiber ist dafiir zustdn-
dig, dass Mechanik und Geréte in einem
vorschriftsgeméBen Betriebszustand
gehalten werden. Bei Fragen wenden
Sie sich bitte an das Installationsun-
ternehmen oder den Hersteller des
Produktes.

10

YEAR
LIMITED
WARRANTY

For warranty terms
and conditions, visit
www.grinnell.com
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Standarddichtung: Die standardmaBige Dichtung mit einer
»,C“-férmigen Konfiguration ist die gebrauchlichste Variante.

Tri-Seal-Dichtung: Diese Dichtung ist darauf ausgelegt,
den Spalt oder Dichthohlraum abzuschlieBen. Dies wird
durch Positionierung der mittleren ,,Rippe“ der Dichtung
Uber dem Spalt zwischen den Rohren erreicht. Die Tri-
Seal-Dichtung hat zusatzlich zur mittleren Rippe zwei
angeschragte Dichtkanten, die fiir zuséatzliche Stabilitat und

Reduzierkupplungsdichtung: Diese Dichtung ist mit
Rippen versehen, die dazu dienen, das gréBere Rohr so zu
positionieren, dass sich die Dichtlippe an der Dichtflache
des Rohrs befindet. Dichtungen dieser Art diirfen NUR mit
der GRINNELL-Reduzierkupplung (Figur 716) verwendet
werden.
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Flanschadapterdichtung: Diese Dichtung wurde speziell
fir den Einsatz mit GRINNELL-Flanschadaptern entwickelt.
Der optimale Gummianteil der Dichtung gewahrleistet

eine zuverlassige Dichtung zwischen dem Rohr und der
Gegenflache.

Dichtwirkung sorgen.
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Anbohrschellendichtung: Diese Dichtung bietet eine Kompressionsdichtung,

die so konstruiert ist, dass sie der auBeren Krimmung (AuBendurchmesser) des
Rohrs entspricht. Dichtungen dieser Art diirfen NUR mit Anbohrschellen in T- oder
Kreuzausfiihrung (Figur 730) verwendet werden.

ABB. 1
GRINNELL-DICHTUNGSTYPEN

Technische
Daten

Zulassungen

Die ED-Dichtung wird aus WRAS-zu-
gelassenem Material hergestellt und ist
vom DVGW fiir den Einsatz zusammen
mit verschiedenen Kupplungsbaugrup-
pen zertifiziert — weitere Informationen
dazu siehe Tabelle A. Die anderen Dich-
tungen verfligen Uber Laborzulassun-
gen fUr den Einsatz als Komponente
einer Kupplung oder Anbohrschelle.
Informationen zu den Zulassungen
entnehmen Sie bitte den jeweiligen
Datenblattern.

Materialspezifikationen und
Temperaturbereiche
Siehe Tabelle A

Dichtungsempfehlungen

Zur Vorbeugung von Leckagen ist eine
fachgerechte Bearbeitung und Nutung
des Rohrendes erforderlich. Spezifikati-
onen zum Frés- und Rollnuten sind dem
Datenblatt G710 zu entnehmen.

Die Dichtungskontaktfliche muss frei
von Riefen, Einkerbungen, Vorspriin-
gen, Lackresten, Verzinkungs- und
Schmutzpartikeln, Zunder, Fett und
Rost sein, die eine positive Dichtung
verhindern wirden.

Tri-Seal-Dichtungen

Wie in Abb. 1 zu sehen, unterscheiden
sich Tri-Seal-Dichtungen von Standard-
dichtungen durch einen abgeschlosse-
nen Spalt oder Dichthohlraum zwischen
den Rohrsegmenten. Dies wird durch
Positionierung der mittleren ,Rippe“
der Dichtung Uber dem Spalt zwischen
den Rohren erreicht. Die Tri-Seal-Dich-
tung hat zuséatzlich zur mittleren Rippe
zwei angeschragte Dichtkanten, die
flr zusatzliche Stabilitdt und Dichtwir-
kung sorgen. Sie ist hauptséachlich fir
Niedertemperatur- und Vakuumanwen-
dungen mit mehr als 10 Zoll Quecksilber
vorgesehen.

Dichtungsschmiermittel

Um eine Verschlechterung des Dich-
tungsmaterials zu vermeiden, ist fur alle
EPDM- und Silikondichtungen der Gite

,L“ ein Olfreies Schmiermittel zu benut-
zen. In Niedertemperaturumgebungen
sollte ein olfreies Silikonschmiermittel
verwendet werden, damit das Schmier-
mittel nicht gefriert.

A WARNUNG

Niemals Silikonschmiermittel zusammen
mit Silikondichtungen der Glite ,,L* ver-
wenden. Die Auswahl einer ungeeigne-
ten Mischung kann zu Produktversagen,
Sachschéaden oder schweren Verletzun-
gen fahren.

Bestellverfahren

Uber ein Netz an Distributionszentren
sind mechanische Grinnell-Produkte
weltweit erhaltlich. lhren nadchstgelege-
nen Distributor und technische Daten
zur gesamten Produktreihe finden Sie
auf www.grinnell.com.
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Stufe Temperaturbereich Material Farbcode Allgemeine Anwendung
Warmwasser, verdinnte S&uren, Laugen, 6lfreie Luft
und viele chemische Einsatzbereiche, mit Ausnahme

o s o von Erdélprodukten.
E« -30 °F bis 230 °F EPDM Griin o L
» (-34 °C bis +110 °C) Hervorragende Oxidationsbesténdigkeit.
Nicht zur Verwendung mit Kohlenwasserstoffen.
Nicht empfohlen fir Dampfanwendungen.
Warmwasser, verdinnte S&uren, Laugen und viele che-
mische Einsatzbereiche, mit Ausnahme von Erdélpro-
dukten.
“ Tri- -30 °F bis 230 °F ¥ Hervorragende Oxidationsbesténdigkeit.
LE“ Tri-Seal (-34 °C bis +110 °C) EPDM Grlin g g
Nicht zur Verwendung mit Kohlenwasserstoffen.
Empfohlen fur Niedertemperatur- und Vakuumanwen-
dungen.
»EN* und ,EN“ ) B IPS-Rohrnennweiten.
Tri-Seal flr Trinkwasser 82 °C (180 °F) EPDM Griin/gelb ) )
IPS-Rohre Nicht zur Verwendung mit Kohlenwasserstoffen.
DVGW-zertifiziert fir Kaltwasser in Kombination mit
Stahlrohren nach EN 10255 mit EN 10240-konformer
DVGW: Trinkwasser, Verzinkung. Nyr zur Verwendung mit den genuteten
Kaltwasser bis 20 °C Kupplungen Figuren 577, 705 und 772.
. §3658°(|3:)(,1\évéeu;rp)vv asser bis . ) DVGW-zertifiziert fur Warmwasser in Kombination mit
»ED _ EPDM WeiB/weiB | Edelstahirohren nach ISO 1127. Nur zur Verwendung mit
WRAS: Trinkwasser, den genuteten Kupplungen Figuren 405, 472, 705, 772
Kaltwasser bis 23 °C und 774
(73 °F) ’
Material ist nach WRAS fir Kaltwasser zugelassen.
Nicht zur Verwendung mit Kohlenwasserstoffen.
Erddlprodukte, Pflanzendle, Mineraldle, Luft mit Ol-
dampfen.
,1und T -20 °F bis 180 °F o Hohe Oldampftemperatur, Absenkung auf 66 °C
Tri-Seal (-29 °C bis +82 °C) Nitril Orange | (150 °F),
Nicht empfohlen fir Systeme mit Warmwasser oder
heiBer trockener Luft.
,0“und ,0 20 °F bis 300 °F Oxidierende Sauren, Erddlprodukte, Hydraulikflissigkei-
Tri-Seal (-7 °C bis +149 °c) | Fluorelastomer | Blau | 4o, s o miermittel, halogenierte Kohlenwasserstoffe.
L -30 °F bis +350 °F Silikon* Rote Dichtung| Luft ohne Kohlenwasserstoffe, trockene Hitze.

(-34 °C bis +177 °C)

* Um eine Verschlechterung der Dichtung zu vermeiden, niemals Schmiermittel auf Silikonbasis mit Silikondichtungen der Giite ,L“ verwenden.

TABELLE A
DICHTUNGSSPEZIFIKATIONEN UND ALLGEMEINE ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN
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Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich-
Zusammensetzung |tungsgiite] Zusammensetzung [tungsgiite] Zusammensetzung |[tungsgiite] Zusammensetzung |tungsgiite
Acetaldehyd E Amylchlornaphthalin T Calciumchlorid E/T Kupferfluorid E
Acetamid T Anderol (0] Calciumhydroxid (Léschkalk) E/T Kupfernitrat E/T
Essigsaure bis 10 % 38 °C E/L Anilin E Calciumhypochlorit E Kupfersulfat E/T
(100 °F)
Anilinfarbstoffe E Calciumhypochlorid E Kresolsaure [¢]
Essigsaure bis 10-50 %
o o L
38°C (100 °F) Anilinehydrochlorid E Calciumnitrat ET Kreosot, Teerd! T/0
(E?égesFé;ure, Eisessig 38 °C L Anilingl E Calciumsulfat E/T Kreosot, Holz T/0
Essigsd hydrid E Antimonchlorid E Calciumsulfit E/T Kupferfluorid E/T
ssigsaureanhydri
Acet E Antimontrichlorid E Caliche-Flussigkeiten T Kupfer(ll)-sulfat E/T
ceton
— Argongas E/O Carbitol E/T Cyclohexan (alizyklischer o
Acetonitril T Kohlenwasserstoff)
Acetooh E Aroclor(S) [¢] Kohlensaure, Phenol
cetophenon Cyclohexanol o
Acetyl - Arsensaure, bis 75 % E/T/O Schwefelkohlenstoff
cetylen Cyclohexanon E
L ASTM-OINr. 1,2, 3 T Kohlenstoffdioxid, trocken E/T
Adipinséure T Entionisiertes Wasser E
Luft. offrel E Bariumcarbonat E Kohlenstoffdioxid, nass E/T
uft, olirel Dextrim T
o Bariumchlorid E/T Kohlendisulfit (0]
Luft mit Oldampfen T Dibutylphthalat E
X Bariumhydroxid E/T Kohlenstoffmonoxid E
Alkali E Dichlordifluormethan T
Bariumsuilfit T Tetrachlorkohlenstoff (0]
Allylalkohol bis 96 % E Dicyclohexylamin T
Benzaldehyd E Kohlenséure, trocken O
Alaun-Schwefelsdure o 4 Dieseldl T
. X Benzen (0] Rizinusol T
Aluminiumchlorid E/T Diethylether T
. K Benzin (siehe Waschbenzin) o Kaliumhydroxid E/T
Aluminiumfluorid E/T/O Diethylsebacat E
. K Benzoeséure E Cellosolve E
Aluminiumhydroxid E/O Diethylamin T
Benzol o Cellosolve-Acetat E
Aluminiumnitrat E/T Diethylenglycol E/T
. K Benzylalkohol E Cellosolve (Alkoholether) E
Aluminiumoxychlorid T Faulgas T
. Benzylbenzoat E Celluloseacetat E
Aluminiumphosphat E Dimethylamin T
. Benzylchlorid E Cellulube 220 E
Aluminiumsalze E/T (Triarylphosphat) Dioctylphthalat E
L Schwarzlauge T
Aluminiumsulfat ET Cellulube-Hydraulikfliissig- £ Dioxan E
Gichtgas T keiten
Alaun E/T 9 Dipenten T
N - a c Bleiche,12 % aktiv E Chinaholzél, Tungol T (Terpenkohlenwasserstoff)
mmoniakgas, ka
A W 1025 % c Boraxldsungen E Chlorsaure, bis 20% E Dipropylenglycol
mmoniak, Wasser, 10-25 %
N S c Kupferkalkbriihe E Chlor, trocken O Dowtherm A
mmoniak, flissig
- - - Borsiure E/T Chlor, Wasser 4000 PPM E Dowtherm E
Ammoniumbifluorid T (max.)
- Bromin o) - - Dowtherm SR-1 T/E
Ammoniumkarbonat E Chloriertes Paraffin T
- - Butangas (Chlorocosane) Ethan E
Ammoniumchlorid E/T o
" — . Butanol (siehe Butylalkohol) ET Chloressigsaure E Ethanolamin E
mmoniumfluori
A midroxid c Butylacetat-Ricinoleat E/T Chloraceton E Ethylacetoacetat E
mmoniumhydroxi
N - Butylalkohol ET Chlorbenzen Ethylacrylat L
mne;gogtl)usmhat E ; Chloroform (¢]
phosp! Butyl ,Cellosolve-Adipat* E/T Ethylalkohol (Ethanol) E
Ammoniumnitrat E/T Butylphenol E Chromalaun E/T Ethylcellulose E
Ammoniumnitrit E Butylstearat /0 Chromsaure, bis 10 % (0] Ethyl ,Cellusolve® E
{]—\gg;oniumpersulfat, bis E Butylen T/0 Chromsaure, bis 25 % (¢] Ethylchlorid E/T
Ammoniamphosphat T Butylenglycol E Verchromungslésungen o Ethylether T
Amomumeulfamat T Calciumacetat T Zitronensé&ure, gesattigt E Ethyloxalat E
Ammoniumeulfat T Calciumbisulfat /0 Zitronensaure BT Ethylsilicat T
Ammonumsulfit c Calciumbisulfid T/0 Kokereigas /0 Ethylenchlorhydrin E
Ammoniamihiocyanat c Calciumbisulfit T/0 Kupfercarbonat ET Ethylendiamin ET
; Kupferchlorid E/T i i
Amylacetat E Calciumcarbonat E/T P %&ﬁfgrigg%ﬂd o
Calciumchlorat E/T Kupfercyanid ET
Amylalkohol E Ethylenglycol E/T

TABELLE B (1 VON 3) ) )
EMPFEHLUNGEN ZUR CHEMISCHEN ZUSAMMENSETZUNG FUR DICHTUNGSGUTEN
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Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich-
Zusammensetzung |tungsgiite] Zusammensetzung [tungsgiite] Zusammensetzung |[tungsgiite] Zusammensetzung |tungsgiite
Eisenchlorid, bis 35 % E/T/O Flussséure, bis 75 %, 24 °C 16 Maleinséaure, gesattigt T Oxalsaure E
(75 °F)
Eisenchlorid, gesattigt E Apfelsaure T Sauerstoff, kalt E
Kieselflusssaure E
Eisenhydroxid E Quecksilberchlorid E/T Ozon (100 ppm) E
Cyanwasserstoff, bis 10 % E
Eisensulfat T Quecksilbercyanid E/T Palmaol T
Flussséure, bis 30 % (o]
Léschschaumkonzentrat E/O Quecksilbernitrat E/T Palmitinsaure T
Kieselflussséaure, bis 50 %
Fluorborséure E/T Quecksilber E/T Pentan T
Wasserstoffgas, kalt E/T
Flugasche E Methan T Perchlorethylen [¢]
Wasserstoffgas, hei E
FM200 HFC-227ea E Methylalkohol, Methanol E/T Petrolether (siehe Benzen) [¢]
Wasserstoffperoxid, bis 50 % L
Schaum E Methylchlorid o Erdol T
Wasserstoffperoxid, bis 90 % o
Nebelol T Methylethylketon E Phenol (Carbolséure) [¢]
Schwefelwasserstoff E
Formaldehyd E/T Methylisobutylcarbinol E Phenylhydrazin E
Hydroquinon T/0
Formamid E/T Methylenchlorid o Phenylhydrazin- E
Hydroxylammoniumsulfat E hydrochlorid
Ameisensaure, bis 25 % E Methylendichlorid 38 °C o
Hypochlorsaure, verdiinnt E (100 °F) Phosphatester E
Freon 11, 54 °C (130 °F) T
Isobutylalkohol E MIL-L7808 (e] Phosphorsaure, bis 50 % E
Freon 12, 54 °C (130 °F) T
Isooctan, 38 °C (100 °F) T MIL-05606 o Phosphorsaure, bis 75 % BT
Freon 113, 54 °C (130 °F) T und 21 °C (70 °F)
Isobutylalkohol E MIL-08515 (0]
Freon 114, 54 °C (130 °F) T Phosphorsaure, bis 85 %, o
Isopropylacetat E Mineraldle T 93 °C (200 °F)
Freon F-12 T
Isopropylalkohol E Naphtha o Phosphatester E
Freon 134a, 80 °C (176 °F) E/T - L
Isopropylether T Naptha, 71 °C (160 °F) o Entwicklerfliissigkeiten T
Fructose E/T
JP-3 T Naphtensaure T Phthalsaureanhydrid E
Heizol T
JP-4 T Erdgas T Polybuten T
Fumarsaure E . ]
JP-5,6,7,8 T Nevoil E E’plyylnylaé:ettat, gasé((;r;
Furfurylalkohol E ussigen Zustand: © E
Kerosin T Nickelchlorid E/T L8sung in Methanol oder
Benzin, raffiniert T 60 % LSsung in H:0)
. Ketone E Vernickelungslésung max. E
Benzin, raffiniert, bleifrei o) 52°C (125 °F) 4 Pottasche E
Latex (1 % Styren & )
Klebstoff E/T Butadien) o Nickelsulfat ET Kaliumalaun E/T
Glycerin ET Laurinséure T Salpetersaure bis 10 %, max, £ Kaliumaluminiumsulfat BT
24 °C (75 °F) - X
Glycerol ET Lavendels| T Kaliumbicarbonat E/T
Salpetersaure, 10-50 %, o K )
Glycol BT Bleiacetat ET max. 24 °C (75 °F) Kaliumbichromat E/T
Glycolséiure E Bleichlorid E Selpetorsiure, 50-86 % o Kallumborat F
. Kaliumbromat E
Bleisulfat T
Fett T/0 Salpetersaure, rotrauchend o - -
Griinlauge T Léschkalk und H-0 E/T Stiokstoff . Kaliumbromid E/T
icksto
Halon 1301 E Schwefelkalk o " . Kaliumcarbonat E/T
itromethan
. u Kaliumchlorat E
Linols&ure
Heptan T Distickstoffoxid E
[ ; Kaliumchlorid E/T
Hexaldehyd E Lithiumbromid
— - ,h:',?_\fﬂgzm E Kaliumchromat T
Hexan T Lithiumchlorid T
Hexanol T Lithiumbromid (Sole) /0 Csoaeehe e bl o Kaliumeyanid BT
Hexanol, tertiar T Lithiumchlorid /0 O ron. sater T Kaliumdichromat E
Hexylalkohol T Schmierdl, raffiniert T I, Motor- T Kaliumferricyanid E
Hexylenglycol T Schmierdl, sauer T Sledure T Kaliumferrocyanid E
Bromwasserstoffsaure, bis E Schmierdl, bis 66 °C (150 °F) T Olivena! T Kaliumfluorid E
0 . .
Schmierdl, 66 °C (150 °F) bis _ Kaliumhydroxid T
Chlorwasserstoffsiure, bis 82°C (180 °F) T Qronit 8200 fissiakei ¢}
36 %, 24 °C (75 °F) E rreesterflissigkeit Kaliumnitrat E/T
Magnesiumchlorid E/T . .
Chlorwasserstoffsiure, bis o Orthodichlorbenzol ° Kaliumperborat E
36 %, 70 °C (158 °F) Magnesiumhydroxid E/T 0S-45 Kieselsé -
t_rﬂﬂslseisﬁesitaure- 0 Kaliumperchlorat T
Blauséaure E Magnesiumnitrat E este 9
Magnesiumsulfat E/T 0S-45-1 °

TABELLE B (2 VON 3) ) )
EMPFEHLUNGEN ZUR CHEMISCHEN ZUSAMMENSETZUNG FUR DICHTUNGSGUTEN
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HINWEISE

Bitte geben Sie bei der Bestellung die Dichtungsglite an.
Fiir Vakuum- oder Niedertemperaturanwendungen sollten Tri-Seal-Dichtungen verwendet werden. Olfreies Silikonschmiermittel verwenden.
Uberpriifen Sie den Farbcode der Dichtung, um sicherzustellen, dass die Dichtung fiir die beabsichtigte Anwendung geeignet ist.
Sofern nicht anders angegeben, basieren alle Dichtungsangaben auf einer Temperatur von 21 °C (71 °F).
Empfehlungen zu nicht aufgefiihnrten Anwendungen erhalten Sie von GRINNELL Products.

Bei Angabe von mehr als einer Dichtung ist die bevorzugte Dichtungsklasse zuerst aufgefiihrt.

TABELLE B (3 VON 3)

EMPFEHLUNGEN ZUR CHEMISCHEN ZUSAMMENSETZUNG FUR DICHTUNGSGUTEN

Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich- Chemische Dich-
Zusammensetzung |tungsgiite] Zusammensetzung [tungsgiite] Zusammensetzung |[tungsgiite] Zusammensetzung |tungsgiite
Kalium- Natriumbisulfat BT Zinnchlorid, bis 15 % T Tricresylphosphat E
permanganat, E (Schwarzlauge)
Gesittigt bis 10 % Starke E/T Triethanolamin E/T
Natriumbromid E/T
Kalium- Stearinsaure T Trinatriumphosphat E
permaganat E Natriumcarbonat E/T
Gesittigt 10-25 % Stoddard-Lésungsmittel T Tungol T
Natriumchlorat E
Kaliumpersulfat T Styren (¢] Turbodl #15 o
Natriumchlorid E/T Diester-Schmierstoff
Kaliumsilicat E/T Sulfonséure E
Natriumcyanid E/T Terpentin T
Kaliumsulfat E/T Saure Sulfitlauge E
Natriumdichromat, bis 20 % E/T Urea E/T
Preston T Schwefel E
Natriumferricyanid E/T Pflanzendle T
Propangas T Schwefelchlorid o
Natriumferrocyanid E/T Vinylacetat E
Propanol E Schwefeldioxid, trocken E/T
Natriumfluorid E/T Vinylchlorid [¢]
Propargylalkohol E Schwefeldioxid, fllissig E
Natriumhydroxid, bis 15 % E Vi-Pex T
Propylalkohol E/T Schwefeltrioxid, trocken o
Natriumhydrosulfit T Wasser, bis 66 °C (150 °F) E/T
Propylendichlorid L Schwefelsaure, bis 25 %, E
Natriumhydroxid bis 50 % E 66 °C (150 °F) Wasser, bis 93 °C (200 °F) E
Propylenglycol E
Natriumhypochlorit, bis 20 % E Schwefelsaure, 25-50 %, o Wasser, bis 110 °C (230 °F) E
Pyranol 1467 T 93 °C (200 °F)
Natriummetaphosphat T Wasser, saures BT
Pyranol 1476 T Schwefelsaure, 50-95 %, o Grubenwasser
Natriumnitrat E 66 °C (150 °F)
Pyroguard ,C* T Wasser, Bromin O
yroguar Natriumnitrit E/T Schwefelsaure, rauchend (e}
Pyroguard ,D* T Wasser, gechlort, bis 3500
vrog Natriumperborat E Schwefelsaure, Oleum (e] ppm E
Pyroguard 55 E
yrog Natriumperoxid E Schwefelige Saure (0] Wasser, Chlor E
Pyrrol E
o Natriumphosphat T Tallol T Wasser, entionisiert E
Siehe Brennstoff (70 ISO N R
Octan, 30 Toluen) T Natriumphosphat, Gerberlohe (50 g Alaunlo- T Wasser, Trinkwasser EN/ED
zweibasisch T sung, 50 g Dichromatlésung)
Terpentinharzol T — Wasser, Salzwasser E
Natriumphosphat, einbasisch T Weinséure E
Salicylsaure E Wasser, Abwasser E/T
Natriumphosphat, T Tert-Butylalkohol E/T -
Sekundarbutylalkohol T dreibasisch - WeiBlauge E
Tetrabutyltitanat E
Abwasser E/T Natriumsilikat T Holzol T
W Tetrachlorethylen [¢]
Silbernitrat E Natriumsulfat E/T Xylen (6}
foernitr Thionylchlorid T
Silbersulfat E Natriumsulfit E/T Zinkchlorid, bis 50 % E
Terpineol T
Skydrol, max. 93 °C (200 °F L Natriumsulfitldsung, bis 20 % T Zinknitrat E
4 x (200°R) Tert-Butylalkohol ET
Skydrol 500 Phosphatester E Natriumthiosulfat, ,Hypo*“ T Zinksulfat E/T
Tetrachlorethylen (¢]
Seifenlésungen E/T Sohovis 47 T
9 Titantetrachlorid (¢}
Soda, Natri bonat E/T Sohovis 78 T
oda, Natriumcarbona Toluen. bis 30 % T
Natriumacetat E Solvasol #1 T
GetriebeflUssigkeit, Typ A (¢]
Natriumalaun T Solvasol #2 T - N
Triacetin T
Natriumb t E/T Solvasol #3 T
atrumbenzoa Trichlorethan (0]
Natriumbicarbonat E Solvasol #73 T
atriumblcarbona al Trichlorethylen (¢}
Natriumbisulfat E/T Spindeld T
Trichlorethylen, bis 93 °C o
Zinnchlorid T (200 °F)
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